
Vous trouverez toutes les informations  
concernant les solutions d’automatisation  
DMG MORI sur le site suivant :
automation.dmgmori.com

SÉRIE CLX

NOUVEAU :  
CLX DÉSOR- 
MAIS DISPO- 
NIBLE AUSSI  
AVEC FANUC

DONNÉES ESSENTIELLES DE LA SÉRIE CLX

CLX 350 AVEC GX 6

GX – LE CHARGEUR À  
PORTIQUE DESTINÉ  
À LA SÉRIE CLX
 
PONTS FORTS

++ Système à portique entièrement automatique  
avec double pince, centrage à trois doigts incl.

++ Pièces jusqu’à ø 200 × 150 mm et max. 6 kg,  
magasin de pièces empilées à 10 niveaux (max. 10 × 70 kg)

++ En option, bras télescopique pour les ateliers  
avec une hauteur sous plafond réduite

++ Simplicité de programmation et de configuration  
grâce à l’intégration dans la commande machine

++ Système de mesure pour les pièces et les outils

Fabrication nécessitant peu de personnel grâce au magasin  
de pièces empilées à 10 niveaux (max. 10 × 70 kg) pour les pièces  
jusqu’à ø 200 × 150 mm et max. 6 kg.

Cycles technologiques DMG MORI
1. Vitesse alternée : pour éviter des vibrations  
en adaptant la vitesse de manière ciblée
2. Easy Tool Monitoring 2.0 : pour éviter des  
endommagements lors d’un bris d’outil ou  
d’une surcharge sur l’outil

Caractéristiques techniques CLX 350 CLX 450 CLX 550

Longueur max. de tournage mm 530 555 1.225

Diamètre max. de tournage mm 320 / 250* 400/315** 480/425**

Puissance (f. d. s. 40 %) kW 16,5 25,5 33

Vitesse de rotation  
de la broche tr/min 5.000 4.000 3.250

Spéc. de tournage V1

Spéc. de fraisage V3

Axe Y V4

Contre-broche V6 –

 disponible, – non disponible, * Recommandation, ** Version V4 avec axe Y
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DMC 125 U duoBLOCK : La grande zone de travail 
cubique permet d’utiliser des tourelles de serrage 
comprenant jusqu’à 36 points de serrage.

CLIENT – SCHUNK GMBH & CO. KG

24 / 7 AVEC 97 % 
FRAISAGE 5 AXES AVEC  
POSITIONNEMENT À 5 µm

SCHUNK a accompli un changement de para-
digme prometteur et investi dans la techno-
logie 5 axes automatisée et la compétence de 
fraisage-tournage de DMG MORI.

La société SCHUNK GmbH & Co. KG a récem-
ment révolutionné la fabrication des mors de 
serrage pour les tours à l’aide de deux nouveaux 
systèmes d’usinage de DMG MORI. Alors que 
la confection des produits se déroulait aupa-
ravant en plusieurs étapes, l’intégralité des 
processus est désormais prise en charge par 
deux unités de production ultramodernes de 
DMG MORI. Un nouveau système de fabrication 
5 axes garantit une extrême flexibilité. À cette 
fin, il a été pourvu d’une technique de serrage 
spécialement conçue pour permettre l’usinage 
de 400 variantes de pièce différentes. À l’aide 
d’une machine de fraisage-tournage, la société 
SCHUNK est parvenue, dans un deuxième projet, 
à diviser par deux la durée de fabrication de bout 
en bout de mors de serrage spéciaux. 

« Être pionnier signifie avoir le courage d’explo-
rer de nouvelles voies », selon une citation de 
Heinz-Dieter Schunk, associé gérant de SCHUNK. 
L’entreprise dont le siège se trouve à Lauffen am 
Neckar (land du Bade-Wurtemberg) fabrique 
près de 11.000 produits de technique de serrage 
et de systèmes de préhension. Elle dispose du 
plus grand éventail au monde dans ce secteur 
ainsi que de la plus large palette de composants 
de préhension standards. Une telle variété exige 
des processus extrêmement flexibles. 

Or, la flexibilité des processus est précisément la 
limite à laquelle la fabrication séquentielle ris-
quait de se heurter, tant sur le plan de la produc-
tion que de la rentabilité. Rien que le fraisage en 
usinage mou nécessitait jusqu’à quatre serrages. 
Il en résultait de longs temps d’équipement et 
d’arrêt. C’est pourquoi Johannes Ketterer, res-
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CLIENT – SCHUNK GMBH & CO. KG

ponsable du département de la technique de 
serrage à l’usine de Lauffen, a recherché de nou-
veaux concepts de production avec son équipe.

DMC 125 U duoBLOCK – Production  
automatisée de 400 variantes de pièces 
L’un des objectifs consistait à fabriquer les 400 
variantes de mors de serrage dans des tailles 
de lots entre 20 et 80 unités sur un seul centre 
d’usinage, dans de grandes tourelles de ser-
rage, auquel devait être raccordé un système 
de stockage de palettes afin de maximiser le 
temps de fonctionnement de la machine. Le 
centre d’usinage 5 axes DMC 125 U duoBLOCK 
avec changeur de palettes de DMG MORI allait 
s’avérer être la machine idéale.

Préparation à 100 % en temps masqué grâce 
à un magasin à disque unique en son genre
Le grand espace de travail cubique du 
DMC 125 U duoBLOCK permet l’usinage de pièces  
ø 1.250 × 1.600 mm, et est donc parfait pour accueil-
lir des tourelles de serrage de haute taille. Le 

chargement maximal des palettes machine a été 
augmenté en raison du poids élevé de ces dis-
positifs de serrage pour atteindre 2.500 kg dans 
cette version spéciale (2.000 kg pour la version 
standard). La grande variété de pièces à usiner 
ainsi que l’emploi d’outils frères ont orienté le 
choix sur un magasin à disque de 243 postes. 

Il s’avère, d’une part, très peu encombrant et 
permet, d’autre part, d’équiper la machine en 
temps masqué et parallèlement au temps secon-
daire. « Dans l’exécution que nous recherchions, 
on ne trouve sur le marché quasiment que des 
magasins à chaîne de grande taille. Le magasin 
à disque compact et ultrarapide de DMG MORI 
est quasiment unique en son genre », explique 
Johannes Ketterer. 

Équiper 36 points de serrage 
en moins de 15 minutes
Le système de palettes avec deux stations de 
préparation peut accueillir jusqu’à 16 palettes 
machine. L’usinage est réalisé sur de grandes 
tourelles de serrage horizontales pourvues 
chacune de 36 points de serrage avec étaux de 
force TANDEM.

Ces derniers sont dotés de dispositifs de chan-
gement rapide qui ne nécessitent aucune vis et 
peuvent être montés et démontés au moyen de 
boulons de verrouillage à billes ou d’aimants. 

L’usinage est réalisé sur de grandes tourelles 
de serrage horizontales pourvues chacune de 
36 points de serrage avec des étaux de force 
TANDEM de SCHUNK. 

Précision de positionne-
ment < 5 µm en X, Y et Z
Le processus d’usinage a aussi été étudié pour 
une durée de fonctionnement maximale. Ainsi, 
le palpage des origines a été abandonné, ce qui 
exige une machine et des moyens de serrage 
de précision extrême. Le DMC 125 U duoBLOCK 
doté d’une précision accrue dispose d’un entraî-
nement des avances entièrement refroidi, d’un 
système de maintien de la température du 
liquide d’arrosage et d’une protection thermique 
(Thermoshield) afin d’éviter des courants d’air. 
De la sorte, la machine est presque complète-
ment insensible aux variations des conditions 
environnementales. Il en résulte une précision 
de positionnement < 5 µm en X / Y / Z. 

97 % de fonctionnement à pleine 
charge de la machine 24h / 24 
L’équipement ainsi que le chargement et le 
déchargement des palettes dans le magasin 
de tourelles s’effectuent en temps masqué.  
« Certains jours, en fonctionnement 24h / 24, nous 
atteignons un taux de pleine charge de 97 %, et ce 
alors que la machine usine une variété incroyable 
de pièces différentes », souligne Johannes Ketterer. 

Palette pesant  
jusqu’à 2.500 kg

POINTS FORTS DES 
INSTALLATIONS

++ DMC 125 U duoBLOCK avec une précision accrue :  
positionnement à 5 µm près sur tous les axes linéaires

++ Jusqu’à 97 % de fonctionnement à pleine charge en 
production 24 / 7 grâce à l’usinage en 5 axes automatisé

++ Magasin à rayonnages avec deux stations de préparation 
pour 16 palettes jusqu’à 2.500 kg

++ Magasin à disque compact avec 243 postes 
++ DMC 80 FD duoBLOCK : temps d’exécution réduit de 50 % 

avec mors de serrage spéciaux en fraisage-tournage 
++ Stabilité élevée pour l’usinage haute performance  
par coupes interrompues

++ Précision et qualité de surface rendant le processus  
de rectification superflu

SCHUNK offre 11.000 produits dans la technique  
de serrage ainsi que des systèmes de préhension.  
Elle dispose du plus grand éventail au monde dans  
ce secteur ainsi que de la plus large palette de  
composants de préhension standards.

→
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DMC 80 FD duoBLOCK – Un temps  
d’exécution divisé par deux grâce  
à un processus d’usinage complet 
Outre la confection de 1.200 mors de serrage 
standards, l’usine réalise aussi de nombreuses 
commandes spéciales sur demande de clients 
dont environ 25 % exige une opération de tour-
nage. Jusqu’alors, elle était exécutée sur un tour 
après les différentes opérations de fraisage. Afin 
de réagir à l’avenir plus rapidement et souplement 
aux souhaits des clients, l’entreprise SCHUNK 
a jeté son dévolu sur le DMC 80 FD duoBLOCK 
de DMG MORI qui fut sa première machine de 
fraisage-tournage. 

Désormais, ce centre d’usinage 5 axes prend 
en charge en toute autonomie la fabrication 
de mors de serrage spéciaux, dans des tailles 
de lots de trois à douze pièces. Le système de 
bridage au point zéro VERO-S de SCHUNK a 
été adapté pour être utilisé sur une machine 
de fraisage-tournage et monté sur la table FD. 
Johannes Ketterer ne tarit pas d’éloges sur la 
rigidité du concept duoBLOCK : « La rigidité 
de la machine est telle qu’elle permet même de 

Certains jours,  
la machine atteint 
un taux de pleine 
charge de 97 %  
en 24h/24.

Johannes Ketterer, 
directeur d’exploitation (à gauche sur la photo), 
avec Jochen Steinke, responsable de la production, 
devant le DMC 125 U duoBLOCK

tourner par coupes interrompues. En effet, les 
matériaux à tourner et à fraiser sont de plus 
en plus durs. Or, le duoBLOCK permet de sau-
ter des étapes de processus complètes et donc 
d’éviter des temps d’arrêt. » De plus, une chaîne 
de processus numérique a été implémentée afin 
d’optimiser le temps d’équipement. La prépa-
ration du travail comprend la génération et la 
simulation des programmes de fabrication ainsi 
que la définition de la situation de serrage. « De 
la sorte, nous sommes parvenus à réduire de 
près de moitié le temps d’exécution », estime 
Johannes Ketterer. 

Fabrication de qualité rectifiée grâce au concept
duoBLOCK et aux moyens de serrage SCHUNK.
SCHUNK est parfaitement satisfait des résultats
obtenus.  Dans les deux cas, il a été possible de 
réduire le nombre de serrages, ce qui se reflète 
dans les temps d’exécution plus courts et dans 
une meilleure précision. Grâce à la synergie par-
faite entre la machine DMG MORI et les moyens 
de serrage SCHUNK, des étapes de processus 
entières ont pu être économisées.

■

Les cycles technologiques DMG MORI exclusifs constituent  
de véritables assistants pour la programmation au pied  
de la machine. Ils permettent d’augmenter la productivité  
et la sécurité ainsi que d’étendre la capacité machine.

++ Structure de programme claire
++ Programmation jusqu’à 60 % plus rapide
++ Réduction des erreurs grâce  

à la programmation conversationnelle
++ Nouvelles technologies (gearSKIVING, Grinding)
++ Savoir-faire technologique  

mémorisé dans le programme

En savoir plus sur  
les cycles technologiques :
techcycles.dmgmori.com

Cycles technologiques DMG MORI exclusifs

60 % PLUS RAPIDE GRÂCE 
À LA PROGRAMMATION 
CONVERSATIONNELLE

Dr Ing. Edmond Bassett
Responsable Développement technologique,  
GILDEMEISTER Drehmaschinen GmbH
edmond.bassett@dmgmori.com
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CELOS – DIGITAL FACTORY

QUELQUES DONNÉES  
SUR SCHUNK

++ Fondation en 1945 de l’atelier 
mécanique SCHUNK 

++ Emploie près de 3.000 personnes 
réparties dans neuf usines et  
33 sociétés nationales propres,  
partenaires commerciaux dans 
plus de 50 pays

++ Unique au monde : 11.000 compo-
sants standards pour systèmes de 
préhension et technique de serrage

SCHUNK GmbH & Co. KG 
Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar 
www.schunk.com

1. Les cycles technologiques DMG MORI guident 
l’opérateur pendant l’équipement et le réglage des 
paramètres MPC (Machine Protection Control) pour 
une sécurité maximale en processus automatique.
2. Fabrication extrêmement flexible et automatisée de 
plus de 400 pièces sur le DMC 125 U duoBLOCK avec 
un magasin de 16 palettes.

CLIENT – SCHUNK GMBH & CO. KG

++ Surveillance des vibrations  
en cours de processus

++ Arrêt immédiat de la machine  
en cas de collision

++ Dégagement manuel  
même avec le plan d’usinage pivoté

++ NOUVEAU : Surveillance du couple
++ NOUVEAU : Recommandé avec le Protection 

Package pour les machines CTX TC

MPC 2.0 
MACHINE PROTECTION CONTROL

TOURNAGE

++ Jeu d’outils pour le contrôle et la  
correction de la précision cinématique  
des configurations de machine  
en 4 et 5 axes

++ Toutes les variantes de têtes  
et les axes de table

FRAISAGE

++ Mesure et correction de la position  
des axes de tournage et de  
pivotement (C4, C3, B)

++ Compensation de flèche possible 
++ Utilisable en combinaison avec  

le palpeur standard du client  
(recommandation : Renishaw, Blum)

3D quickSET 
TOURNAGE / FRAISAGE
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CLIENT – SKF MARINE GMBH

LIVRAISON DE PIÈCES DÉTACHÉES  
DANS LE MONDE ENTIER EN  
24 HEURES GRÂCE À LA 
TECHNIQUE DE FRAISAGE-TOURNAGE

Le temps, c’est de l’argent : SKF Marine garantit des délais de livraison 
extrêmement courts pour les pièces détachées nécessaires aux propulseurs 
maritimes afin de réduire au maximum les temps d’arrêt.

++ 3 × DMU 125 FD duoBLOCK et 2 × DMC 80 FD duoBLOCK 
constituent l’épine dorsale de la fabrication d’arbres

++ L’usinage complet réduit le temps d’équipement,  
accroît le temps de fonctionnement et la qualité

++ Montage automatisé des pièces jusqu’à 1.600 mm de diamètre 
grâce au changeur de palettes intégré

60    TECHNOLOGY EXCELLENCE



CLIENT – SKF MARINE GMBH

Temps d’exécution réduits et précision accrue :  
SKF Marine a mis en place un atelier de pro-
duction d’avenir avec cinq machines de fraisage- 
tournage de la série duoBLOCK de DMG MORI.

Les armateurs et les chantiers navals profitent 
depuis plus de 70 ans du savoir-faire de SKF 
Marine GmbH (Hambourg) en matière de fabri-
cation de composants pour arbres et de stabi-
lisateurs. L’entreprise dénommée jusqu’alors 
Blohm + Voss Industries GmbH a été intégrée 
au groupe SKF en 2013. Depuis lors, la société 
et ses 350 employés de longue date connaissent 
une grande période de modernisation de la 
production. Car les exigences en termes de 
flexibilité, de délais de livraison et de qualité 
des composants s’accroissent continuellement 
dans la construction navale. En faisant l’acqui-
sition de deux DMC 80 FD duoBLOCK et trois 
DMU 125 FD duoBLOCK au cours des trois der-
nières années, SKF Marine a fait un bond de 
géant sur le plan de l’innovation de la fabrication 
et se montre prête à relever les défis de ce sec-
teur où la concurrence est rude.
 
La longue durée de construction d’un navire et 
les paquebots géants à l’allure sereine ne tra-
duisent pas la réalité d’un secteur où la rapidité 
est exigée. « En cas d’avarie, nous fabriquons et 
livrons les pièces de rechange dans le monde 
entier en 24 heures », explique Norbert Mäder, 
responsable production Fabrication d’arbres 
chez SKF Marine. Chaque heure passée au port 

engendre des coûts colossaux. « Mais même 
dans des circonstances normales, le délai de 
livraison sur un chantier naval s’élève de nos 
jours à seulement deux semaines. Autrefois, le 
client devait attendre quatre à six semaines. » 
La construction navale se caractérise aussi par 
des exigences de qualité élevées. Il est ici ques-
tion de fiabilité de fonctionnement, mais aussi 
d’observer les normes en matière de protection 
de l’environnement qui deviennent de plus en 
plus rigoureuses. Afin de les satisfaire, des élé-
ments d’étanchéité sont nécessaires parce qu’ils 
empêchent que l’eau ne pénètre dans les roule-
ments de l’arbre et que de l’huile ne s’échappe. 
SKF Marine a déjà écoulé env. 60.000 joints sur le 
marché et « nous perfectionnons nos produits en 
permanence », précise Norbert Mäder.

Usinage complet en un seul serrage
Le cahier des charges du client et les progrès 
techniques ont des répercussions sur la produc-
tion. Une attention particulière est accordée aux 
solutions de fabrication innovantes, comme le 
montrent les investissements récents. « Aupa-
ravant, la confection de nos joints comportait 
plusieurs étapes : le tournage, le fraisage et le 
perçage étaient effectués sur des machines dif-
férentes », se souvient Norbert Mäder. « Cela était 
chronophage et nous manquions de flexibilité. »  
Le processus de fabrication des différentes 
pièces sophistiquées a été considérablement 
amélioré avec les machines de fraisage-tour-
nage de DMG MORI. →

En cas d’avarie, nous 
fabriquons et livrons 
les pièces de rechange 
dans le monde entier 
en 24 heures.

Norbert Mäder
Direction de la production Fabrication d’arbres  
chez SKF Marine, Hambourg

  TECHNOLOGY EXCELLENCE  61



CLIENT – SKF MARINE GMBH

En effet, les deux DMC 80 FD duoBLOCK ainsi 
que les trois DMU 125 FD duoBLOCK (le der-
nier a été installé en décembre 2017) ont permis 
d’accroître de façon significative la productivité 
de SKF Marine. Norbert Mäder juge que « l’usi-
nage complet sur une seule machine est bien 
plus rapide et contribue grandement à élever la 
précision car il n’y a plus d’opérations de mon-
tage manuelles. » La charge des machines s’en 
trouve aussi améliorée.

Usinage complet en fraisage-tournage des 
pièces jusqu’à ø 1.600 mm au centième près
Les deux machines de fraisage-tournage de 
DMG MORI ont séduit Norbert Mäder et ses 
collègues aussi parce qu’elles couvrent une 
gamme de pièces extrêmement large. Les 
pièces de petite taille sont usinées sur les deux 
DMC 80 FD duoBLOCK tandis que les pièces dont 
le diamètre peut atteindre 1.600 mm sont prises 

en charge par les trois DMU 125 FD duoBLOCK.  
« Cela est possible parce que nous avons renoncé 
au changeur de palettes intégré », ajoute le res-
ponsable de production.

Les cinq machines de fraisage-tournage ont une 
particularité : elles sont équipées du mandrin de 
compensation flottant à six mors de la société 
SCHUNK. Contrairement aux mandrins de com-
pensation à 3 mors courants, ils garantissent 

une concentricité maximale et donc un gage pour 
la précision des pièces. Les tolérances sont nor-
malement définies au centième près chez SKF 
Marine. « Nous utilisons sur les trois grandes 
machines des variantes de mandrin de compen-
sation spécialement développées. Grâce à leur 
construction légère, nous pouvons augmenter 
la charge de la machine de 1.000 kg », précise 
Norbert Mäder. L’éventail des matériaux usinés 
va du bronze à l’acier chromé en passant par 

Le summum du duoBLOCK :  
usinage complet FD au micron près

Le domaine d’application du DMU 125 FD duoBLOCK 
va de l’usinage lourd à l’usinage de haute précision au 
micron près de joints pour chaînes cinématiques d’un 
diamètre pouvant atteindre 1.600 mm, dans un large 
éventail de matériaux (de la fonte grise au bronze en 
passant par l’acier chromé).

TABLE FD

UN SAVOIR-
FAIRE INÉGALÉ, 
PLUS DE 20 ANS 
D’EXPÉRIENCE
 
POINTS FORTS

++ Usinage complet grâce au  
fraisage et tournage en 5 axes  
et en un seul serrage

++ Entraînement Direct Drive  
résistant à l’usure avec un 
couple élevé, p. ex. 6.200 Nm  
sur le DMU 125 FD duoBLOCK 

++ Équipement simplifié grâce  
à l’équilibrage électronique et  
au serrage de pièce hydraulique
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la fonte grise, ce qui met à l’épreuve les per-
formances des machines. « L’usinage lourd fait 
partie de nos opérations quotidiennes. »

Planification des capacités améliorées 
grâce à l’homogénéité des commandes
Les machines DMG MORI ont rendu SKF Marine 
plus souple aussi dans la planification du per-
sonnel. Norbert Mäder attire l’attention sur l’uti-
lisation d’un même type de commande : « Les 
employés peuvent travailler de la même manière 
sur les cinq machines et, le cas échéant, rem-
placer ad hoc un collègue absent. » À quoi il 
faut ajouter la simplification de la préparation 
du travail : « Pour l’étude et la programmation 
des pièces, nous passerons à SIEMENS NX afin 
de pouvoir charger les programmes CN sur les 
machines de façon centrale. » Aux yeux du res-
ponsable de la production, ce procédé constitue 
une étape essentielle sur la voie de la numéri-
sation : « Avec une planification, une gestion et 
une documentation optimales des commandes, 
nous pouvons réagir de manière appropriée et 

QUELQUES DONNÉES  
SUR SKF MARINE

++ Plus de 70 ans d’expérience  
dans la fabrication de composants 
d’arbre pour les propulseurs  
maritimes et stabilisateurs

++ Fourniture de quelque 60.000 
joints sur le marché

++ Remplacement des pièces défec-
tueuses, si besoin, en 24 heures  
et dans le monde entier

++ Partenariat S.A.V. pour un taux 
d’utilisation maximum

SKF Marine GmbH 
Hermann-Blohm-Straße 5 
D-20457 Hamburg  
www.skf.com

administrer à la perfection le carnet de com-
mandes. » À long terme, il estime que le che-
min menant à une fabrication d’avenir passera 
par l’interaction de la technologie machine et 
de la numérisation.

Un partenaire fiable dans la production
Norbert Mäder estime grandement la collabo-
ration avec DMG MORI, d’une part, en raison 
de la technologie de fabrication éprouvée et du 
large portefeuille de produits : « Nous avons 
déjà acquis d’autres modèles qui sont utilisés 
dans d’autres secteurs de la production : un 
DMU 75 monoBLOCK et un CTX beta 800. » 
D’autre part, il apprécie le service après-vente 
du constructeur : « À l’instar de nos monteurs 
qui, en cas de panne, apportent la pièce au 
client en l’espace d’une journée, les techniciens 
DMG MORI interviennent aussi très rapidement 
et sont à nos côtés pour réduire au maximum 
les arrêts machine. »

■

Le recours à une technologie de commande homogène,  
en l’occurrence CELOS avec SIEMENS, permet une gestion  
flexible du personnel sur les machines de fraisage-tournage.

La responsabilisation du personnel n’est pas un vain mot chez SKF Marine.  
La programmation est réalisée en externe avec NX CAM. L’homme et la 
machine veillent à l’atelier à la qualité irréprochable des pièces.
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POINTS FORTS DU DMU 340 GANTRY

++ Stabilité : bâti machine monobloc,  
thermosymétrique en EN-GJS-600 pour  
une rigidité et une précision maximales

++ Dynamisme : entraînements linéaires sur  
les axes X et Y avec jusqu’à 0,5 g d’accélération  
(option), coulisseau avec axe C intégré comme  
entraînement direct pour une dynamique  
maximale dans l’usinage simultané en 5 axes

++ Modularité : extensible à 6.000 mm  
sur l’axe X et 1.500 mm sur l’axe Z

LA NOUVELLE  
RÉFÉRENCE DES  
MACHINES À PORTIQUE

La collaboration dans le processus de développe-
ment nous a permis d’adapter la machine à nos 
exigences de production. L’entraînement linéaire 
avec 0,5 g d’accélération et le bâti machine 
intrinsèquement rigide se sont avérés tellement 
impressionnants que nous avons commandé  
deux machines supplémentaires.
Christoph Baumann
Directeur général, Baumann GmbH

Caractéristiques techniques DMU 340 Gantry

Course en X / Y / Z mm 3.400 / 2.800 / 1.250

Avance rapide en X / Y / Z m/min 70 / 70 / 60 (90 / 90 / 60)*

Accélération en X / Y / Z m/s2 4 / 4 / 5

Poids max. pièce kg 10.000 (30.000)

* Avec entraînement linéaire

MOULISTES – DMU 340 GANTRY
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HSK-A100, 430 Nm et le nouvel axe B 
Direct Drive pour des angles négatifs 
jusqu’à -10 ° nous ont déjà quasiment 
convaincus. Le dynamisme époustou-
flant lors de la présentation en direct 
sur l’EMO a été le déclic dans notre 
décision d’achat.
Ing. Roman Gradwohl
Directeur général, Schittl GmbH

En savoir plus sur  
le DMU 340 Gantry :
gantry.dmgmori.com

Le magasin à disque unique en son genre 
à l’échelle mondiale pour des outils d’une 
longueur de 650 mm et un équipement  
en temps masqué ainsi que la possibilité  
de rallonger l’axe X à 6 m nous ont 
convaincus d’acheter la machine.
Thilo Schmid
Directeur général, Schmid Messtechnik 
& Metallbearbeitung GmbH

En savoir plus sur  
les cycles technologiques :
techcycles.dmgmori.com

VCS COMPLETE - COMPENSATION VOLUMÉTRIQUE

PRÉCISION AMÉLIORÉE  
DE 30 % SUR TOUTE LA DURÉE 
DE VIE DE LA MACHINE
Compensation volumétrique simple par pression de bouton, y com-
pris étalonnage automatique des règles et de la cinématique. Le 
cycle technologique VCS Complete détermine de manière autonome 
les écarts volumétriques dans l’aire d’usinage par des algorithmes de 
compensation et permet ainsi un étalonnage de la machine au micron 
près. Les données sont acquises par VCS Complete à l’aide d’un kit 
d’outils composé d’un barreau en carbone spécial avec deux billes 
d’étalonnage. Cela améliore la précision géométrique de jusqu’à 30 %.  
Des écarts dus par exemple à l’usure ou à une collision peuvent 
également être compensés ainsi.

CYCLE TECHNOLOGIQUE DMG MORI EXCLUSIF

Cycle technologique DMG MORI exclusif
 VCS Complete*

++ Machine jusqu’à 30 % plus précise  
sur toute sa durée de vie

++ Logiciel conversationnel  
pour une manipulation simple et rapide

++ Enregistrement des données pour des analyses plus  
approfondies et la documentation des résultats de mesure
 
Disponible à partir de juillet 2018 pour les DMU/DMC monoBLOCK ;  
autres séries sur demande

1. Bille d’étalonnage   
2. Barreau en CFK   
3. Aimant

Précision (µm)

2,5 5 7,5 10

Cycle de vie (années)

Écart de précision  
sans VCS Complete

30 % plus 
précis

Précision presque constante  
avec VCS Complete

Étalonnage 
VCS
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CLIENT – TALON INNOVATIONS

PRÉCISION  
+ SERVICE  
= CROISSANCE  
ET COMPÉ- 
TITIVITÉ

La clé de la réussite de DMG MORI qui allie 
machines-outils high-tech et services LifeCycle 
est aussi à la base du succès de Talon Innovations. 
Cette formule l’a placé sur la voie de la rentabilité 
durable et de l’expansion internationale.

L’atelier d’usinage de Talon Innovations usine 
tous les jours des pièces de précision complexes 
pour le compte de prestataires externes ou pour 
ses propres besoins. L’usinage par enlèvement 
de copeaux occupe donc une place importante 
dans l’histoire de l’entreprise américaine. Il en 
va de même, par conséquent, pour les centres 
d’usinage et les tours de DMG MORI.

« Innover grâce un travail de précision est 
notre axiome. Sur la base de ce principe, nous 
accroissons notre activité et améliorons notre 
compétitivité que ce soit dans la fabrication sur 
commande ou pour notre propre production », 
explique Dave Rietveld, vice-président d’exploi-
tation chez Talon dès le début de notre visite au 
siège de Sauk Rapids.

La gamme des prestations offertes s’étend du 
développement à l’assistance client en passant 
par le prototypage exprès, l’usinage par enlè-
vement de copeaux et soudage ainsi que le 
montage. Le second pilier assurant la réussite 
de l’entreprise est la confection de systèmes de 
conduite spécialement développés pour le trans-
port de fluide et de gaz d’une grande pureté :  
la ligne TMS avec laquelle Talon est à la pointe 
du marché dans le monde entier.

Exactitude + qualité de surface = précision
Talon exige une précision extrême non seule-
ment au niveau de l’exactitude dimensionnelle, 
mais aussi de la qualité des états de surface. 
Concilier de façon rentable ces deux aspects 
nécessite des opérateurs faisant preuve de 
compétence et de méticulosité ainsi que des 
machines appropriées. Cela vaut en particulier 
pour l’usinage de matériaux exotiques, d’alliages 
difficiles et de matières plastiques techniques.

100 % de performance  
en production 24 / 7
Quand le temps fut venu de choisir un fournis-
seur de machines-outils, les critères suivants, 
impératifs, furent inscrits au cahier des charges :  
maniabilité, stabilité et fiabilité des machines ainsi 
qu’une organisation des services extrêmement 
réactive. Les chiffres sont éloquents : DMG MORI 
a entre-temps installé 21 machines-outils high-
tech chez Talon. L’atelier abrite, entre autres, 
deux centres d’usinage horizontaux du modèle 
NHX 4000. Deux machines de fraisage-tour-
nage NTX 2000 prennent en charge l’usinage 
complet sur 6 faces des pièces à symétrie de 
révolution. À quoi il faut ajouter une multitude de 
centres d’usinage centraux, p. ex. cinq CMX 1100 V  
et deux NVX 5060/5080. Somme toute, Dave 
Rietveld se montre très satisfait : « Les machines 
nous permettent de fabriquer des géométries 
extrêmement complexes avec des tolérances très 
serrées et des états de surface remarquables. »

NHX 4000

FABRICATION  
EN SÉRIE HAUTE-
MENT PRODUCTIVE 
AVEC UNE ACCÉLÉ-
RATION DE 1,2 G  

POINTS FORTS

++ Dynamique élevée avec 1,2 g  
pour des temps copeau à copeau  
extrêmement courts (2,2 s)

++ speedMASTER : puissance d’enlè-
vement de copeaux maximale avec 
15.000 tr/min, 111 Nm / 21 kW (f. d. s. 40 %)

++ 36 mois de garantie sur la broche  
speedMASTER sans limitation d’heures

++ Table Direct Drive (DDM) avec  
100 tr/min max. pour des temps de 
positionnement très courts de 0,8 s

++ Surface au sol faible avec seulement 11,2 m²
++ CELOS disponible avec MAPPS  

sur FANUC et avec SIEMENS

L’équipe responsable de l’usinage par enlèvement de 
copeaux de Talon : Kevin Massey – opérateur, Rich Novak –  
superviseur de production, Corey Bond – responsable de  
la production, Dave Rietveld – VP d’exploitation devant  
le centre d’usinage vertical NVX 5080.
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En savoir plus sur le NTX 3000 :
ntx.dmgmori.com

PREMIÈRE 
MONDIALE 
2018

NTX 3000

Fiabilité + service = productivité
Par ailleurs, la production 24 / 7 définit le profil 
des compétences requises dans l’atelier. Talon 
produit sur tous les sites 24 heures sur 24 et 7 
jours sur 7. « En cas de coup dur, pouvoir recourir à 
une assistance et à une fourniture en pièces déta-
chées très rapide est d’importance cruciale, tout 
comme posséder des machines-outils fiables »,  
souligne Dave Rietveld en guise de conclusion.

■

QUELQUES DONNÉES  
SUR TALON INNOVATIONS

++ Fondée en 1994
++ 375 employés
++ Sites à Osakis (Minnesota),  
Tampa (Floride) et Séoul (Corée)

++ Prestataire de bout en bout  
pour pièces de précision

++ Systèmes de conduite pour  
gaz et fluides comme deuxième 
pilier d’activités

Talon Innovations 
1003 Industrial Dr. S, 
Sauk Rapids, MN 56379, USA
www.taloninnovations.com 

NTX 3000

LE MEILLEUR DE LA CATÉGORIE  
TOURNAGE ET FRAISAGE – 
turnMASTER AVEC 1.194 Nm ET 
compactMASTER AVEC 120 Nm
 
POINTS FORTS

++ Broche de tournage turnMASTER (mandrin de 12″)  
avec 3.000 tr/min et max. 1.194 Nm (en option 8″ / 10″)

++ Broche de tournage et fraisage compactMASTER  
avec 120 Nm de couple et 350 mm de longueur

++ Multitâche : axe B Direct Drive pour l’usinage simultané  
en 5 axes de pièces complexes

++ Grande flexibilité avec une course de l’axe X  
jusqu’à -125 mm sous le centre broche

++ CELOS disponible avec MAPPS sur FANUC et avec SIEMENS

Usinage complet sur 6 faces de pièces complexes avec jusqu’à 
ø 670 mm et 1.540 mm de longueur avec la broche de tournage  
et fraisage compactMASTER et un deuxième porte-outils  
(tourelle inférieure) doté d’un axe Y de 80 mm.

1. Usinage complet sur 6 faces sur deux machines  
de fraisage-tournage NTX 2000 de DMG MORI.
2. Production 24 / 7 sur l’un des deux NHX 4000  
avec une broche speedMASTER de DMG MORI.
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DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

Une solution de fabrication complète par un four-
nisseur unique à prix justes. Voilà précisément 
les avantages offerts par l’initiative DMG MORI  
Qualified Products (DMQP). Le concept global 
et la collaboration étroite avec des partenaires 
DMQP certifiés promettent une synergie parfaite 
de la machine et des accessoires pour une com-
pétence technologique optimale. 

Pack de prise en charge  
complète sans compromis
Chez DMG MORI, des ingénieurs d’application 
et de développement travaillent dans le monde 
entier conjointement avec des partenaires DMQP 
afin d’optimiser en permanence les solutions 
de fabrication existantes et de développer de 
nouvelles solutions innovantes. « Notre but est 
d’offrir à nos clients un pack de prise en charge 
complète. Tous les accessoires sont donc minu-
tieusement testés et sélectionnés », explique le  
Dr Thomas Froitzheim, responsable du pro-
gramme DMQP chez DMG MORI. « DMQP est 
pour nous un label de qualité que nous ne déli-
vrons que si la productivité, la qualité, la disponi-
bilité et la connectivité sont celles visées – nous 
ne tolérons aucun compromis », poursuit-il.

4 GROUPES D’ACCESSOIRES POUR  
DES SOLUTIONS DE FABRICATION  
PARFAITEMENT COORDONNÉES

USINAGE

MESURE

MANIPULATION

SURVEILLANCE

1

3

2

4

++ Groupes de refroidissement
++ Séparateur de brouillard d’huile
++ Lunette
++ Attachement / porte-outils
++ Outils
++ Table rotative
++ Dispositifs / mandrins de serrage
++ Filtre à air
++ Logiciels (CAO / FAO)

++ Palpeurs de mesure
++ Systèmes de mesure  
d’outils / de pièces
++ Bancs de préréglage d’outils

++ Embarreurs
++ Automatisation  
(robots, manutention  
des pièces et des palettes)
++ Convoyeurs à copeaux
++ Systèmes de préhension

++ Transformateurs
++ Lampes de signalisation
++ Caméras

LA CONFIANCE  
C’EST BIEN – DMQP, C’EST MIEUX
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DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS

Accessoires parfaitement  
adaptés, d’un seul fournisseur
Le programme DMQP garantit en outre que 
le feed-back des clients soit pris en compte 
et traité de façon structurée. « Des solutions 
vraiment innovantes sont développées collec-
tivement et résultent souvent d’exigences for-
mulées explicitement par les clients », souligne 
le Dr Froitzheim. En définitive, dans les quatre 
grandes catégories DMQP – usinage, manipula-
tion, mesure et surveillance –, des accessoires 

parfaitement adaptés à la machine-outil sont 
proposés à des prix justes. Pour les clients, cela 
réduit les difficultés liées à l’achat et garantit 
un portefeuille produits très innovant avec des 
partenaires DMQP certifiés et une base de prix 
attractive. Les conditions de la garantie corres-
pondent à la machine-outil. Le fournisseur s’oc-
cupe ensuite du processus global : du conseil au 
service et à la commande de pièces détachées 
en passant par l’achat et l’installation, ce qui 
garantit une aide rapide en cas d’urgence. 

Au final, DMQP s’avère bénéfique pour tous les 
partenaires de la chaîne de valeur, explique le 
Dr Froitzheim, avant de déclarer en particulier à 
l’attention des fournisseurs : « Les fournisseurs 
comptent également parmi les gagnants des 
DMQP car, en tant que partenaires, leurs pro-
duits sont présentés dès les premiers entretiens 
de vente et examinés par les clients ! » En prime, 
cette prestation est accomplie, dans le monde 
entier, par la plus grande force de vente existant 
sur le marché mondial de la machine-outil.

■

DMG MORI QUALIFIED PRODUCTS – EXEMPLES

AVANTAGES 
CLIENT DMQP

++ Un seul fournisseur –  
machine, accessoires et service

++ Coordination parfaite –  
la connectivité de tous les produits 
DMQP est testée et garantie

++ Qualité certifiée  
et interfaces standardisées

++ Tous les produits DMQP  
aux prix du marché

++ Packs produits recommandés  
pour des applications client spéciales

++ Mêmes conditions de garantie  
que pour une machine neuve DMG MORI

++ Les partenaires DMQP doivent  
satisfaire à des exigences très  
élevées en matière d’innovation,  
de compétence et de qualité

Mandrins de serrage

Lunette

Porte-outils

Banc de préréglage d’outils

Automatisation

Palpeurs de mesure

Outil

Dr Thomas Froitzheim
Votre contact DMQP en Europe  
dmqp@dmgmori.com
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DMU 50

20 ans après le modèle d’origine, la 3e généra-
tion de DMU 50 est un chef-d’oeuvre mécatro-
nique et un best-seller absolu dans la gamme 
DMG MORI. Après le démarrage fulgurant l’an 
dernier, le plan de production 2018 prévoit plus 
de 800 machines.

Aire de travail 78 % plus grande, avances rapides 
40 % plus rapides, plage de pivotement 28 % plus 
étendue et vitesses de pivotement / rotation plus 
rapides, broches speedMASTER puissantes avec 
une garantie de 36 mois sans limite d’heures. 
Magasins pouvant accueillir jusqu’à 120 outils 
et nombreux dispositifs de refroidissement pour 
une précision unique jusqu’à 5 µm.

BEST-
SELLER  
PLUS DE 15.000 DMU 50  
À  L’OEUVRE DANS  
LE MONDE ENTIER

POINTS FORTS

++ Usinage 5 axes avec une vitesse atteignant 20.000 tr/min
++ Table rotative pivotante pour l’usinage simultané en 5 axes
++ Magasin d’outils de 30 postes en standard et  
jusqu’à 120 postes en option

++ Concept de refroidissement intégral  
pour une précision maximale dans la durée

++ Vis à billes à entraînement direct pour la meilleure précision possible 
++ Systèmes de mesure directs sur tous les axes
++ Connexion optimale de l’automatisation par le côté

Caractéristiques techniques 
Course en X / Y / Z : 650 / 520 / 475 mm, vitesse 
de rotation max. : 20.000 tr/min, avance 
rapide X / Y / Z : 42 m/min, surface de bridage :  
ø 630 × 500 mm, chargement max. : 300 kg

Axe C :  
360 °

USINAGE 5 AXES AVEC  
BROCHE speedMASTER  
EN STANDARD
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En savoir plus sur le DMU 50 :
dmu.dmgmori.com

DMU 50

Globalement, le DMU 50 de 3e génération offre 
une valeur ajoutée déterminante. Il en va de 
même pour la diversité du portefeuille ERGOline 
avec les commandes numériques high-tech 
SIEMENS, HEIDENHAIN et FANUC.

En raison de leur flexibilité et de leur polyva-
lence, on retrouve les DMU 50 de 3e génération 
dans presque tous les secteurs – de la confec-
tion de pièces uniques à la fabrication en série. 

Avec son centre de gravité bas, le bâti machine 
(monobloc) stable procure une rigidité statique 
et dynamique supplémentaire. Le recours à des 
vis à billes à entraînement direct, des systèmes 
de mesure directs et de nombreux dispositifs de 
refroidissement permet une précision unique 
pour ce segment de machines. Le DMU 50 de 
3e génération est donc préconisé comme machine 
d’entrée de gamme idéale et à prix avantageux pour 
faire ses premiers pas dans l’univers fascinant de 
l’usinage simultané jusqu’en 5 axes sur 5 faces.

■

Le DMU 50 de 2e génération est plus qu’une simple évolution d’un 
modèle précédent. Les établissements de formation et les ateliers 
apprécient sa compacité et la technologie de commande high-tech 
comme « pont » vers la production numérique.

Table rotative pivotante pour l’usinage simultané en  
5 axes de pièces d’un poids allant jusqu’à 300 kg.

L × P × H : 2.197 × 2.264 × 2.780 mm 
Surface au sol < 5 m²

BEST-SELLER DE 
QUALITÉ SUPÉ-

RIEURE POUR UNE 
PRÉCISION À 5 µm

Axe B :  
−35 ° / +110 °

DMU 50 DE 2e GÉNÉRATION

LA MACHINE 5 AXES  
INCONTOURNABLE POUR  
LA FORMATION ET L’ATELIER
 
POINTS FORTS

++ Table rotative pivotante CN pour l’usinage simultané  
en 5 axes avec une rigidité élevée

++ Plage de pivotement de la table rotative CN :  
–5 ° à +110 °, poids de chargement élevé jusqu’à 300 kg

++ Broche Inline de 14.000 tr/min en standard,  
18.000 tr/min en option

++ Magasin d’outils (jusqu’à 60 outils) pouvant  
être équipé en temps masqué

++ Toute dernière technologie de commande 3D : 
 CELOS avec SIEMENS et ERGOline 21,5″ 

++ En option HEIDENHAIN iTNC 530 avec ERGOline 19″
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Surface au sol  
< 5 m²


